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UWAGI OGOLNE

Dokument okresla parametry techniczne przygotowania plikdw przeznaczonych
do druku offsetowego i cyfrowego. Ma na celu ujednolicenie standardu weryfikac-
ji plikbéw, poprawe jakosci produkcji oraz zmniejszenie ryzyka btedow drukarskich.
Za pliki niezgodne ze specyfikacjg moga by¢ naliczane dodatkowe koszty prepress lub
odrzucenie plikow do poprawy. Odpowiedzialno$¢ za jakos¢ i poprawnosc przygotowa-
nia plikbw spoczywa na kliencie.

FORMATY | STRUKTURA PLIKOW

o Akceptowalny format: PDF/X-1a, PDF 1.3 lub wyzszy (Acrobat 5+)
o Przestrzen barwna: CMYK lub Pantone
»  Profil kolorystyczny:
Fogra39 dla papierow powlekanych
Fogra29 dla papieréw niepowlekanych
o Rozdzielczosc¢ grafik: 300 dpi
o Spady: 3 mm z kazdej strony
o Marginesy bezpieczenstwa: minimum 3-5 mm od linii ciecia
o Trimbox musi by¢ doktadnie dopasowany do formatu netto
o Pliki wielostronicowe: wszystkie strony muszg mie¢ jednakowy rozmiar
« Niedopuszczalne: pliki w formatach DOC, CDR, PNG, JPG, TIFF, Al

TYPOGRAFIA I LINIE

o Wszystkie fonty muszag by¢ osadzone lub zamienione na krzywe
o Minimalna grubos¢ linii: 0,3 pt (0,1 mm)
o Drobne czarne / szare teksty i elementy: jedna sktadowa K, bez CMY z nadanym
atrybutem overprint
o Elementy tekstowe w kontrze:
Minimalna grubosc: 0,2 mm
Dla Pantone metalicznych: 0,25 mm
o Niedozwolone: teksty ztozone ze wszystkich sktadowych CMYK

KOLORYSTYKA

o Wymagane jest zalewkowanie (trapping) elementdéw nieposiadajacych wspdlinego
koloru. Wielkos¢ zalewki nie powinna by¢ mniejsza niz 0,05 mm.
o Tylko przestrzen CMYK lub Pantone

Uzycie Pantone:

« Pantone C dla papierow powlekanych

« Pantone U dla papierdéw niepowlekanych

« Nie wolno stosowa¢ zamiennie Pantone C z U

Maksymalne pokrycie farb:

o 300% - druk offsetowy na papierach powlekanych

o« 270% - cyfrowy na papierach powlekanych

« 250% - wszelkie podtoza niepowlekane i surowce syntetyczne

STRUKTURA GRAFIKI | EFEKTY

« Niedopuszczalne: przezroczystosci, cienie, filtry — nalezy je sptaszczy¢ lub
zrasteryzowac

o Niedozwolone: otwarte warstwy w plikach PDF

« Wszystkie elementy graficzne powinny by¢ wycentrowane wzgledem trimboxa

USZLACHETNIENIA | WYKROJNIKI

Wspdlne wymagania:

Wszystkie elementy technologiczne (lakier, ttoczenie, ztocenie, biel, cold-stamping,

wykrojniki) musza by¢:

« Na osobnych warstwach

« W kolorach specjalnych (spot color) o jednoznacznej nazwie np. UV, Hotstamping,
White, Cut, Crease

e Znadanym atrybutem overprint

« W postaci wektorowej

Minimalne parametry technologiczne:

Lakier UV:

e Minimalna grubosc¢ elementu: 0,3 mm

« Minimalny odstep miedzy elementami: 0,4 mm

o (Odstep od linii cigcia/bigu/perforacji: min. 3 mm

« Niedozwolone lakierowanie w miejscach falcowania bez wybrania lakieru

Ttoczenie:

e Minimalna grubos¢: 0,4 mm

e Minimalny odstep: 0,5 mm

« Wkontrze: min.1mm

« Niedozwolone umieszczanie ttoczenia na linii bigu, cigcia lub perforacji



Ztocenie (hot-stamping):

o Minimalna grubos$¢: 0,25 mm
o Minimalny odstep: 0,3 mm

o W kontrze: min. Tmm

Cold-stamping:

o Elementy musza znajdowac sie na osobnej warstwie z kolorem specjalnym
Cold-Stamping

« Minimalna grubosc elementu: 0,25 mm

o Minimalny odstep: 0,3 mm

o Wymagany atrybut overprint jesli elementy CS majg posiada¢ nadrukowanag kolo-
rystyke CMYK lub Pantone

o Nie zaleca sie stosowania cold-stampingu w miejscach z intensywnym tamaniem,
falcowaniem lub perforacja

Biaty poddruk:
» Kolor specjalny: White + overprint
o Minimalna nadlewka: 0,05 mm

Wykrojnik:

« Linie jako kreska (outline), nie wypetnienie

« Kolory spotowe o nazwach: Cut, Crease, Perforation

o Grubos¢ linii: 0,2 pt

o Atrybut overprint obowigzkowy

«  Wykrojnik nie moze kolidowac z grafika, tekstem ani uszlachetnieniem

KATALOGI | BROSZURY

Oprawa szyta (drutem):

o Liczba stron: podzielna przez 4

« Plik oktadki + srodka: pojedyncze strony (nie rozktadowki)
« Unikac¢ tekstow i grafik przechodzacych przez grzbiet

Oprawa klejona:

o Liczba stron: parzysta

« Margines wewnetrzny: min. 10-12 mm, zalecane 15 mm

o Unika¢ przechodzenia tekstéw przez grzbiet

o Plik oktadki: jako rozktadowka z uwzglednieniem grubosci grzbietu

MONTAZ | ARKUSZE PLANO

o Awers irewers muszg by¢ symetryczne wzgledem osi (spasowanie)
o Grafika na obu stronach musi by¢ doktadnie dopasowana
« Dla projektow dwustronnych: identyczny uktad marginesoéw, spadow, osi symetrii

PROOF

o Proof jest wydrukiem cyfrowym pomagajgcym drukarzowi w ocenie barw podczas
druku na maszynie drukujacej.
« Proof wykonany przez drukarnie jest kontrolowany za pomoca certyfikacji zgodnej
znormg IS0 12647-2:2007.
« Dopuszczalne odchylenia od wartosci wzorcowych wynosza:
AE dla barwy podtoza < 3,0
AE $rednia < 3,0
AE maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 5,0
AE maksymalna < 6,0
AH maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 2,5
AH $rednia dla pdl balansu szarosci < 1,5
o Warunki wykonywania pomiaru:
biaty podktad,
illuminant D50,
brak filtra UV,
brak filtra polaryzacyjnego,
mierzona wartosc¢ absolutna bez uwzgledniania koloru podtoza.
o Proof moze rézni¢ sie od docelowego wydruku przez roznice zastosowanych
technologii wydruku oraz bieli surowca.

NAJCZESTSZE BLEDY (WYBRANE)

o Brak spadow

o Brak marginesow bezpieczenstwa

« RGB Iub Pantone bez konwersji

« Niezgodnosc¢ pliku z zamowieniem (np. format A5 zamiast A4)
e Brak trimboxa lub zty trimbox

o (Czcionki niezamienione na krzywe

« /byt cienkie linie i elementy w kontrze

o Efekty graficzne niesptaszczone (np. przezroczystosci)

« Nieprawidtowe oznaczenie warstw uszlachetnien

« Brak dopasowania lakieru, ttoczenia, ztocenia do projektu



Uszlachetnienia lub wykrojniki zachodzgce na linie ciecia lub bigowania
Nieosie symetryczne w arkuszach plano (brak pasowania awers - rewers)

UWAGI DODATKOWE

W przypadku akceptacji druku przez Klienta, materiatem wzorcowym staje sie
arkusz drukarski zaakceptowany i podpisany przez Klienta.

Odbitka kontrolng nie moze by¢ arkusz wydrukowany w innym miejscu niz Drukar-
nia Mellow, ani gotowy produkt lub proof klienta.

Druki uszlachetniane lakierami UV lub foliowane mogg zmienia¢ swojg barwe
w stosunku do odbitek kontraktowych.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawne przygotowanie form drukow-
ych z plikbw wygenerowanych bezposrednio lub posrednio za pomoca programu
CorelDraw, Canva, Figma.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za pliki, ktore zostaty zaakceptowane przez
klienta. Akceptacja plikow jest wigzgcym zatwierdzeniem do druku

Drukarnia zastrzega sobie prawo do mozliwosci zmiany technologii druku z druku
offsetowego na druk cyfrowy.

Za osiggniecie normy przyjmuje sie wartosc¢ AE < 3

Dopuszczalne odchylenie pomiedzy odbitkami naktadowymi AE <= 3

Maksymalne odchylenie pasowania koloréw wynosi 2 linie rastra.

USTAWIENIA NASWIETLANIA CTP

dla rastra eliptycznego:

Rozdzielczos¢ naswietlania: 2400 dpi

Liniatura rastra: 200 Ipi (dla druku na surowcach niepowlekanych 150 Ipi)
Katy rastra: C-15° M-75° Y-0° K-45°

Raster klasyczny AM, ksztatt eliptyczny

TERMIN DOSTARCZANIA MATERIALOW

Za termin dostarczenia materiatow cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kom-
pletnych, nie wymagajgcych poprawy materiatow.

Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatéw cyfrowych moze spowodowac
opO6znienie ekspedycji gotowego produktu, za ktére Drukarnia nie ponosi odpow-
iedzialnosci.

DOSTARCZANIE MATERIALOW

Tylko kompletne, sprawdzone pliki PDF

Pliki wielostronicowe — z kolejnosciag stron i opisem

Duze pliki — przez FTP, chmure, Wetransfer (bez spakowanych archiwow ZIP/RAR)
W razie watpliwosci — przed rozpoczeciem produkcji skontaktuj sie z dziatem pre-
press.

Dokument obowigzuje od: 05.2025

NOTATKI




POTENCJALNE BLEDY | ZALECENIA

Brak spadéw

Elementy graficzne nie zostaty rozciggniete poza format netto, co moze skutkowaé pojawieniem sie biatych krawedzi po przycieciu.
Zalecenie: Prosimy o dodanie spadow o wielkosci 3 mm z kazdej strony, czyli przygotowanie pliku w formacie brutto (format netto + 3 mm spadu
z kazdej strony). Wszystkie elementy tta i grafiki przylegajace do krawedzi projektu powinny zostaé odpowiednio rozciagniete poza linie ciecia.

Brak marginesow
bezpieczenstwa

“Istotne elementy (np. teksty, logotypy) znajduja sie zbyt blisko krawedzi projektu i moga zosta¢ przypadkowo przyciete.
Zalecenie: Prosimy o zachowanie marginesu wewnetrznego minimum 3-5 mm od linii ciecia dla wszystkich istotnych elementéw projektu.”

Niewtasciwy format pliku

Plik zostat przestany w formacie, ktory nie jest przeznaczony do profesjonalnego druku (np. DOCX, JPG, PNG).
Zalecenie: Prosimy o przestanie pliku w formacie PDF przygotowanym do druku, z zachowaniem spadéw i odpowiednich ustawien kolorystycznych
(Fogra 39 dla surowcow powlekanych Fogra29 dla surowcow niepowlekanych).

Niezgodny format pliku
Z parametrami zlecenia

Rozmiar pliku rézni sie od formatu zamoéwionego w zleceniu, co uniemozliwia jego prawidtowe przygotowanie do druku bez ingerencji w projekt.
Zalecenie: Prosimy o przygotowanie pliku zgodnie z formatem zamoéwionym — zaréwno pod wzgledem wymiaréw netto, jak i dodanych spadéw.

Nieprawidtowo oznaczone
trimboxy

Plik zawiera nieprawidtowo ustawione trimboxy — czyli granice formatu netto (koncowego formatu po docieciu). Trimbox powinien doktadnie
odpowiada¢ rozmiarowi finalnemu projektu, bez spadéw ani marginesow technicznych. Nieprawidtowo ustawione trimboxy moga powodowac:
btedne pozycjonowanie podczas impozycji,

nieprawidtowe skalowanie lub kadrowanie przez RIP,

brakujace lub przesuniete elementy w finalnym wydruku.

Zalecenie:

Trimbox musi by¢ ustawiony doktadnie na format netto (np. 210 x 297 mm dla A4),

Spady (bleed) powinny znajdowac sie na zewnatrz trimboxa (+3 mm z kazdej strony),

W plikach PDF nalezy zadbag, by trimbox byt zdefiniowany poprawnie — nie jako cropbox ani mediabox,

Grafika niewysrodkowana
wzgledem obszaru roboczego

Projekt graficzny nie zostat poprawnie wysrodkowany wzgledem formatu netto (obszaru roboczego). Moze to skutkowac:

przesunieciem grafiki w gotowym wydruku,

nieestetycznym wygladem (np. nieréwne marginesy),

btednym potozeniem uszlachetnien, wykrojnikdw lub innych elementéw technologicznych.

Zalecenie:

Wszystkie kluczowe elementy projektu (np. teksty, obrazy, logo, tto) powinny by¢ wycentrowane wzgledem obszaru roboczego (trimboxa),

Przed eksportem pliku PDF nalezy upewnic sie, ze ukfad graficzny jest symetryczny i zgodny z formatem koncowym,

Elementy uszlachetniane (lakier, ttoczenie, ztocenie) oraz wykrojniki powinny byé réwniez precyzyjnie dopasowane do centralnej osi projektu, jesli
zaktada to koncepcja graficzna.

Ro6zne formaty i/lub niejednolite
potozenie stron w pliku
wielostronicowym

Plik zawiera strony o r6znych wymiarach (format netto) lub niespéjnym potozeniu grafiki wzgledem obszaru roboczego. Moze to powodowac:
problemy podczas automatycznej impozycji i przygotowania do druku,

przesuniecia tresci w stosunku do oczekiwanego utozenia,

brak spdjnosci wizualnej w gotowej publikac;ji.

Zalecenie:

Wszystkie strony w pliku PDF powinny mie¢ identyczny rozmiar trimboxa (czyli format netto), zgodny ze specyfikacja zlecenis,

Grafika na wszystkich stronach powinna by¢é wyréwnana w ten sam sposob — wysrodkowana lub zgodnie z zatozeniem projektu,
Przed eksportem pliku nalezy zweryfikowa¢ ustawienia kazdej strony.

Plik PDF powinien zawiera¢ jednolite marginesy, spady i uktad.




Zbyt niska rozdzielczosc¢ grafik

Elementy rastrowe w projekcie majg rozdzielczos¢ nizszg niz 300 dpi, co moze skutkowac

Zalecenie: Prosimy o zastosowanie grafik w rozdzielczosci minimum 300 dpi

rozmyciem obrazu po wydruku.

Obecnos¢ znacznikow
drukarskich (linie ciecia, pasery,
paski koloru itp.)

Plik zawiera dodatkowe znaczniki drukarskie, takie jak linie ciecia, pasery, paski koloru, informacje tekstowe itp., ktore nie powinny by¢ umieszczane
bezposrednio w projekcie przeznaczonym do druku. Mogg one:

powodowac nieprawidtowe ustawienie formatu,

zaburzac¢ automatyczna impozycie,

skutkowac btedami przy cieciu,

by¢ nieestetycznie widoczne w gotowym produkcie.

Zalecenie:

Plik powinien by¢ przygotowany w formacie netto + 3 mm spadu z kazdej strony.

Znaczniki drukarskie nalezy usuwac przed eksportem pliku PDF,

Trimbox powinien by¢ ustawiony doktadnie na format netto, bez uwzgledniania spaddw i znacznikéw,

Nieosadzone lub niezskrzywione
czcionki

Uzyte czcionki nie zostaty dotgczone do pliku ani zamienione na krzywe, co moze spowodowaé ich nieprawidlowe wysSwietlenie.
Zalecenie: Prosimy 0 zamiane wszystkich tekstow na krzywe lub osadzenie fontéw w pliku PDF.

Zbyt cienkie linie

Linie o grubosci ponizej 0,3pt moga nie zosta¢ prawidtowo wydrukowane i sta¢ sie niewidoczne.
Zalecenie: Prosimy o uzywanie linii o grubosci minimum 0,3 pt (0,1 mm).

Zbyt drobne elementy w kontrze

Projekt zawiera biate (lub jasne) elementy na ciemnym tle, ktérych grubosc¢ lub wielkos¢ jest mniejsza niz dopuszczalne minimum, co grozi ich
nieczytelnoscig lub catkowitym zalaniem sie farbg podczas druku.
Zalecenie: Prosimy o dostosowanie projektu — nie dopuszczamy elementdw w kontrze o grubosci mniejszej niz 0,57pt (0,2 mm). Dotyczy to przede
wszystkim cienkich fontow, linii oraz drobnych detali graficznych.

Uzycie efektdéw niedrukowalnych
(np. przezroczystosci)

Projekt zawiera efekty graficzne (np. cienie, przezroczystosci), ktére nie zostaty sptaszczone, co moze powodowa¢ btedy w interpretaciji przez RIP.
Zalecenie: Prosimy o sptaszczenie przezroczystosci i rasteryzacije efektow specjalnych przed eksportem pliku do PDF.

Brak sptaszczonych warstw

Plik zawiera otwarte warstwy, ktére moga zostac¢ nieprawidtowo zinterpretowane podczas przygotowania do druku.
Zalecenie: Prosimy o sptaszczenie wszystkich warstw w pliku lub zapisanie ich jako pojedyncza warstwa przed eksportem do PDF.

Kolorystyka w RGB

Plik zawiera kolory w przestrzeni RGB, ktora nie jest przeznaczona do druku i moze skutkowac nieprawidtowym odwzorowaniem barw.
Zalecenie: Prosimy o konwersje wszystkich koloréw do przestrzeni CMYK.”

Uzycie Pantone zamiast CMYK

Plik zawiera kolory spotowe (Pantone).
Zalecenie: Prosimy o konwersje wszystkich koloréw Pantone na CMYK.

Nieprawidtowy standard Pantone
(C zamiast U/ U zamiast C)

W projekcie uzyto koloréw Pantone w niewtasciwym standardzie, zastosowano Pantone U (Uncoated —dla papieréw niepowlekanych) zamiast Pantone
C (Coated - dla papierow powlekanych), lub odwrotnie. Taka niezgodnos¢ skutkuje odmiennym odwzorowaniem barwy w druku, CO moze znaczaco
wptynaé na konicowy efekt wizualny.

Zalecenie:

Dobiera¢ kolory Pantone zgodnie z zamoéwionym i stosowanym rodzajem papieru:

Pantone C - dla papierow powlekanych (kredowych, satynowanych, z potyskiem, tworzyw sztucznych),

Pantone U - dla papieréw niepowlekanych (offset, papier ekologiczny itp.),

Nie nalezy dokonywac automatycznych konwersji miedzy standardami C i U —réznice sa technologicznie uzasadnione i widoczne.

Zastosowanie nieprawidtowego
profilu kolorystycznego

Plik nie zawiera profilu ICC lub uzywa profilu niezgodnego z technologig druku.
Zalecenie: Prosimy o zastosowanie odpowiedniego profilu kolorystycznego zgodnego z procesem druku (Fogra 39 dla surowcéw powlekanych
Fogra29 dla surowcow niepowlekanych).




Drobne czarne elementy / teksty
z petnego CMYK

Drobne czarne / szare elementy (np. teksty) sa ztozone z czterech sktadowych CMYK, co moze skutkowac nieostroscia lub przesunieciem pasowania.
Zalecenie: Prosimy o ustawienie drobnych czarnych / szarych elementéw ze sktgdowej K, bez pozostatych sktadowych.

Brak atrybutu overprint na
drobnych czarnych lub szarych
elementach

Woprojekciewystepujagcienkielinie,napisylubinneelementywkolorzeczarnymlubszarym, ktéreniemajgprzypisanegoatrybutuoverprint(nadrukowanie).
Brak tego ustawienia moze prowadzi¢ do nieprawidtowego pasowania kolorow w druku, powstawania biatych obwddek lub dziur na styku z ttem.
Dotyczy to szczegolnie elementéw na barwnych lub wielokolorowych ttach, gdzie wycinanie czarnego przez inne kanaty CMYK powoduje ryzyko
przesuniec i artefaktow.

Zalecenie:

Wszystkie drobne elementy w kolorze 100% K lub szarosci powinny miec przypisany atrybut overprint (nadruk),

Dotyczy to przede wszystkim:, cienkich linii,, matych fontéw, detali graficznych

Zbyt wysokie pokrycie farb (TIC)

Suma sktadowych CMYK przekracza dopuszczalny poziom, co moze powodowac problemy z utrwaleniem farby, przesigkaniem / przesysaniem farby,
odpryskiwaniem farby podczas obrébki introligatorskiej, wystepowaniem plam w druku.

Zalecenia: Prosimy o kontrole pokrycia i ograniczenie sumy skfadowych do maksymalnie 300-320% dla druku offsetowego na surowcach
powlekanych, 270-280% dla druku cyfrowego na surowcach powlekanych, 250% dla druku cyfrowego i offsetowego na surowcach niepowlekanych
oraz tworzywach sztucznych.

Brak prawidtowo
przygotowanego wykrojnika na
projekcie

Projekt nie zawiera linii wykrojnika lub linie te nie zostaty oznaczone zgodnie z wymaganiami produkcyjnymi.

Zalecenie: Prosimy o dodanie do projektu linii wykrojnika umieszczonej na osobnej warstwie. Linia wykrojnika powinna spetnia¢ nastepujace
wymagania: kazda funkcja technologiczna (np. ciecie, bigowanie, perforacja) powinna mie¢ przypisany osobny kolor specjalny (spot color), kolory
powinny mie¢ czytelne i jednoznaczne nazwy, np. Cut, Crease, Perforation, wszystkie linie powinny mie¢ ustawiony atrybut overprint (nadrukowanie),
linie techniczne nie powinny zawiera¢ wypetnienia — tylko obrys.

Niedopasowany lakier UV

Warstwa lakieru nie jest precyzyjnie dopasowana do elementéw graficznych.

Zalecenie: Prosimy o doktadne dopasowanie elementow lakierowanych do wiasciwych fragmentow projektu.
Elementy warstwy lakieru powinny:

pokrywac tylko wybrane obszary grafiki (np. logo, teksty, detale),

byc¢ idealnie zsynchronizowane z grafikg w formacie netto,

znajdowac sie na osobnej warstwie, z przypisanym kolorem specjalnym (np. UV) i atrybutem overprint.

Niedopasowane ttoczenie

Elementy ttoczenia sg przesuniete wzgledem warstwy graficznej lub obejmuja niewtasciwe obszary.

Zalecenie: Prosimy o ponowne przygotowanie warstwy ttoczenia tak, aby byta doktadnie dopasowana do odpowiednich elementdw graficznych.
Warstwa ttoczenia powinna:

odpowiada¢ doktadnie elementom graficznym, ktére majg byc ttoczone,

by¢ przygotowana na osobnej warstwie,

zawierac obrysy w kolorze specjalnym (np. Emboss) z atrybutem overprint,”

Wykraojnik nie jest dopasowany
do grafiki

Linia wykrojnika nie jest wiasciwie dopasowana do zawartosci grafiki.

Zalecenie: Prosimy o dopasowanie wykrojnika do grafiki z zachowaniem odpowiednich margineséw bezpieczenstwa.
Wykrojnik powinien:

by¢ zgodny z utozeniem i formatem grafiki,

nie przecinac waznych tresci (teksty, logo, kluczowe grafiki),

znajdowac sie na osobnej warstwie,

by¢ przygotowany w kolorze specjalnym (np. Cut) z ustawionym atrybutem overprint.




Warstwa lakieru zawiera zbyt cienkie, mate lub szczegdétowe elementy, ktére sg technicznie niemozliwe do poprawnego odwzorowania podczas
procesu lakierowania — mogag sie zla¢ lub nie nadrukowac wcale. Dotyczy to réwniez zbyt drobnych odstepow migdzy lakierowanymi detalami.

Zbyt drobne elementy do - . S . ) . . . . . .
lakierowania Zalecenie: Prosimy o upewnienie sig, ze wszystkie elementy przeznaczone do lakieru spetniajg nastepujgce minimalne wymagania techniczne:
minimalna grubos¢ lakierowanego elementu: 0,3 mm
minimalny odstep miedzy elementami lakieru: 0,4 mm”
Projekt zawiera elementy przeznaczone do ttoczenia (wypuktego lub wklestego), ktdre sa zbyt cienkie, zbyt szczegdtowe lub zbyt blisko siebie, co
uniemozliwia ich poprawne wykonanie na matrycy. Moze to prowadzi¢ do zlewania sie detali, nieczytelnosci lub uszkodzenia papieru.
Zbyt drobne elementy do - . . . . L . S . -
Hoczenia Zalecenie: Prosimy o dostosowanie warstwy ttoczenia zgodnie z minimalnymi wymaganiami technologicznymi:
minimalna grubos¢ ttoczonego elementu: 0,4 mm,
minimalna odlegtos¢ miedzy elementami ttoczenia: 0,5 mm,
Projekt zawiera elementy przeznaczone do ztocenia (hot-stampingu), ktére sa zbyt cienkie, zbyt szczeg6towe lub zbyt blisko siebie, przez co
wykonanie ich z uzyciem folii moze by¢ technicznie niemozliwe lub prowadzi¢ do zlewania sie detali, utraty czytelnosci lub braku przeniesienia folii.
Zbyt drobne elementy do . . ) . . ) o
Zocenia Zalecenie: Prosimy o dostosowanie warstwy ztocenia zgodnie z technologig wykonania:

minimalna grubos¢ elementu do ztocenia: 0,25 mm,
minimalna odlegtos¢ miedzy elementami: 0,3 mm,

Elementy ttoczenia nachodzg na
linie bigowania.

Projekt zawiera elementy ttoczenia, ktdre sg umieszczone w miejscach, gdzie przebiegaja linie technologiczne — bigowanis, ciecia lub perforacji. Moze
to prowadzi¢ do:

uszkodzenia ttoczenia podczas dalszej obrobki (np. ztamanie, spekanie, deformacja),

trudnosci przy precyzyjnym wykonaniu bigowania lub perforacji,

obnizenia estetyki i czytelnosci detali ttoczonych.

Zalecenie:

Unika¢ umieszczania ttoczenia w obszarach bigow, linii ciecia i perforacji — zalecany odstep to min. 3 mm,

W przypadku ttoczenia na oktadkach sktadanych (np. z bigiem grzbietowym lub tamaniem na skrzydetka) — ttoczenie powinno by¢ przesuniete poza
linie zgiecia,

Elementy lakieru nachodza
na linie bigowanisa, ciecia lub
perforacji

Projekt zawiera lakier umieszczony w obszarach, gdzie przebiegaja linie technologiczne — bigowania, cigcia lub perforacji. Moze to skutkowac:
pekaniem lub tuszczeniem sig lakieru podczas zginania lub cigcia,

problemami z estetyka (odpryski, rysy),

obnizeniem trwatosci wykonczenia i jakosci finalnego produktu.

Zalecenie:

Unika¢ umieszczania lakieru wybiorczego w bezposrednim sagsiedztwie linii bigu, ciecia lub perforacji,

Zachowac odstep minimum 3 mm od tych linii,

W przypadku apli lakier (na caty produkt) prosimy o dodanie 1-2mm wybrania w miejscu przechodzenia linii tehnologicznych

Liczba stron niepodzielna przez 4

Katalog szyty drutem wymaga, aby liczba stron byta wielokrotnoscia 4 (np. 8, 12, 16 itd.). Projekt zawiera nieodpowiednia ilos¢ stron co uniemozliwia
poprawne wykonanie uzytkow i montazu arkuszy.
Zalecenie: Prosimy o dostosowanie projektu do liczby stron podzielnej przez 4 — np. poprzez dodanie pustych stron.

Strony przygotowane jako
rozktadowki zamiast jako strony
pojedyncze

Projekt zostat przygotowany jako rozktaddwki, czyli paramina jednym arkuszu, zamiast jako pojedyncze, kolejne strony. Taka forma pliku uniemozliwia
prawidtowy montaz i impozycje do druku katalogu.
Zalecenie: Prosimy o przygotowanie projektu jako pojedyncze strony widzace.




Liczba stron niepodzielna przez 2

Oprawa klejona wymaga, aby liczba stron byta parzysta, poniewaz kazda karta katalogu zawiera dwie strony (lewa i prawag). Nieparzysta liczba stron
uniemozliwia poprawny montaz i oprawe.
Zalecenie: Prosimy o dostosowanie projektu do liczby stron podzielnej przez 2 — np. poprzez dodanie pustej strony lub uzupetnienie tresci.

Nieuwzgledniony grzbiet
w Ooktadce

Plik okfadki zostat przygotowany bez uwzglednienia wymiaru grzbietu, co uniemozliwia poprawne spasowanie okfadki z blokiem srodkowym
Zalecenie: Oktadke nalezy przygotowac jako jeden rozktaddwka z uwzglednieniem szerokosci grzebietu

Niewtasciwy format okladki
wzgledem $rodka

Wymiary oktadki nie sg zgodne z formatem Srodka.
Zalecenie: Prosimy ujednolici¢ format oktadki w stosunku do Srodkow.

Elementy w Srodku katalogu
zbyt blisko grzbietu

Teksty, logotypy lub inne istotne elementy graficzne w srodku katalogu zostaty umieszczone zbyt blisko grzbietu, co przy oprawie klejonej skutkuje
ich czesciowym zastonieciem, wciggnieciem w klej lub utrudnieniem w odczytaniu. W oprawie klejonej strony nie rozktadaja sie na ptasko — $rodek
katalogu zawsze ,,wchodzi” w grzbiet, co nalezy uwzgledni¢ na etapie projektu.

Zalecenie:

Zachowac¢ min. 10-12 mm marginesu wewnetrznego (od strony grzbietu) dla wszystkich stron srodka,

Przy grubszych katalogach zalecany margines wewnetrzny to nawet 15 mm lub wiece;j,

Unika¢ umieszczania tekstow, numerdw stron i waznych grafik zbyt blisko srodka rozktadowki,”

Grafika lub tekst przechodzacy
pomiedzy stronami (przez
Srodek rozktadowki)

Projekt zawiera grafike lub tekst umieszczony w sposéb ciagty na dwdch sgsiadujgcych stronach, co powoduje problemy przy oprawie. W przypadku
oprawy klejonej czesc srodkowa (grzbiet) jest ,,wchtaniana” przez klej, co skutkuje utrata fragmentu tresci lub brakiem ciagtosci. Przy oprawie szytej
rozktadowki réwniez moga wymagac specjalnego dopasowania.

Zalecenie:

Unika¢ umieszczania ciagtych tekstow (np. haset, zdan, nagtéwkow) przechodzacych przez grzbiet,

Jesli konieczne jest uzycie grafiki ,,na rozktadéwke”, nalezy ja doktadnie rozdzieli¢ i dopasowac do podziatu na strony — z uwzglednieniem:
szerokosci grzbietu (dla oprawy klejonej), mozliwego przesuniecia w zszyciu (dla oprawy szytej), i zachowania odstepu na bezpieczny margines (co
najmniej 5-15 mm po kazdej stronie rozktadowki w zaleznosci od ilosci stron).

Kluczowe elementy grafiki (np. oczy w portrecie, logo, teksty) nie powinny znajdowac sie doktadnie na srodku, gdzie strony sie tacza.

Niedopasowanie awersu do
rewersu (arkusze plano)

Projekt zawiera nieprawidtowe rozmieszczenie lub pozycjonowanie grafiki na stronie przedniej (awersie) i tylnej (rewersie) arkusza plano. W wyniku
tego po wydruku i obroceniu arkusza strony nie naktadajag sie wzgledem siebie symetrycznie, co moze powodowac:

przesuniecia tresci,

brak rejestru pomiedzy stronami,

problemy z cieciem, falcowaniem lub sktadaniem,

widoczne roznice w marginesach i utozeniu wzgledem siebie.

Zalecenie:

Dokfadnie sprawdzic, czy utozenie elementéw na obu stronach arkusza plano jest lustrzane i wzgledem siebie centryczne lub zgodne z uktadem
ciecis,

W przypadku projektow dwustronnych (np. wizytowki, ulotki, karty) nalezy zadba¢ o zgodnos$¢ osi, marginesow i spaddw na awersie i rewersie,

Przy projektach wymagajacych precyzyjnego rejestru (np. lakier, ztocenie, big, perforacja przechodzace przez obie strony) — nalezy wykonac testowe
naswietlenie lub symulacje pasowania,”

Plik przygotowany w narzedziu
niewyspecjalizowanym do druku
(np. Canva, Figma, PowerPoint,
Adobe XD)

Plik zostat przygotowany w programie, ktéry nie jest przeznaczony do profesjonalnego przygotowania do druku (DTP). Takie narzedzia, mimo ze
wygodne w obstudze, generuja pliki z powaznymi ograniczeniami technicznymi oraz duzym ryzykiem powstania btedu w systemach RIP maszyn
drukujacych.




Technologia LED-UV

Druk na podtozach niewsiakliwych (folia,
metaliza, PVC)

7 kolorow z lakierem UV

Cold Stamping

Format arkusza maksymalny 750x605 mm
Format arkusza minimalny 350x310 mm
Grubosc¢ surowca od 0,04 mm do 0,8 mm

Predkos¢ druku 18 000 ark/h

Technologia InkJet UV

Druk na podtozach niewsiagkliwych (folia,
metaliza, PVC)

4 kolory CMYK

Odwzorowywanie kolorow Pantone
Format arkusza maksymalny 750x585 mm
Format arkusza minimalny 640x450 mm
Grubosc¢ surowca od 0,06 mm do 0,6mm

Predkos¢ druku 3 000 ark/h



