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1. UWAGI OGOLNE

Dokument okresla parametry techniczne i sposéb przygotowania materiatdw do druku w Drukarni Mellow. Powstat w celu
przyblizenia naszym wymagan technicznych dotyczacych przygotowania materiatdw do arkuszowego druku offsetowego oraz
cyfrowego. Za pliki, ktére nie spetniajg ponizszych wytycznych oraz wymagaja odpowiedniego dostosowania ze strony drukarni,
zostanie naliczona dodatkowa optata. Za pliki przygotowane niezgodnie z ponizszymi wytycznymi odpowiedzialno$¢ ponosi
klient.

2. PRZYGOTOWANIE PRACY

Projekt powinien zostac przestany w kolorystyce CMYK lub Pantone z nadanym profilem kolorystycznym Fogra39 (suroweic
powlekany) Fogra29 (suroweic niepowlekany) zgodnie z norma 1SO 12647-2:2007.
Wymagany format przestania projektéw to PDF.
Tryb zgodnosci PDF - Acrobat 5 (PDF 1.3)
Akceptowalna rozdzielczos¢ grafik 200 - 350 dpi.
Nafarbienie nie moze przekraczac:
300% dla papierow powlekanych
250% dla papierdw niepowlekanych
270% dla druku cyfrowego
Kazdy projekt musi mie¢ prawidtowo oznaczony TrimBox oraz posiadac znaczniki formatu docelowego.
Wszystkie strony trzeba przygotowywac w jednakowej orientacji (w uktadzie pionowym lub poziomym).
Kazda z prac musi posiadac¢ spady wielkosci 3 mm z kazej strony.
Kazda z prac musi mie¢ zachowany bezpieczny margines 3-5 mm - od linii ciecia i bigowania / falcowania.
Wszystkie drobne czarne / szare elementy musza by¢ przygotowane jako 100% K lub siatka % K.
Wszystkie fonty muszg zosta¢ osadzone w dokumencie PDF lub zamienione na krzywe.
Kazda strona do druku powinna zawierac spady o wielko$ci minimum 3mm.
Drobne teksty (do 10 pt) muszg zosta¢ nadrukowane na tto (overprint)
Teksty powyzej 10 pt nalezy zalewkowac (trapping)
Wszystkie pozostate obiekty z nadanym atrybutem overprint s honorowane przez drukarnie Mellow i nie zostang edytowane.
Wymagane jest zalewkowanie (trapping) elementow nieposiadajacych wspdlnego koloru. Wielkos¢ zalewki nie powinna by¢
mniejsza niz 0,05 mm.
Drobne elementy nie powinne by¢ mniejsze niz:
elementy 100%K na jasnym tle - 0,07 mm
elementy CMYK na jansym tle - 0,15 mm
elementy w kontrze na tle z jednego koloru 0,15 mm (z wyjatkiem koloré metalicznych - minimum 0.2 mm)
elementy w kontrze na tle zCMYK - 0,2 mm
Projekty produktéw sztancowanych / uszlachetnianych powinny zawierac
projekt drukowany (bez naniesionego wykrojnika, ttoczenia, maski UV czy hot-stampingu)
projekt zastosowanych uszlachetniert w osobnym pliku
projekt z naniesionymi uszlachetnieniami oraz schematem wykrojnika

3. KATALOGI

Oprawa klejona - pliki musza by¢ przygotowane jako pojedyncze strony z uwzglednieniem wakatéw. Plik okfadki nalezy przesta¢
jako rozktadéwke z uwzglednieniem grubosci grzbietu.

Oprawa zeszytowa - pliki katalogdw musza by¢ przygotowane jako pojedyncze strony z uwzglednieniem wakatéw. Liczba stron
musi by¢ podzielna przez 4.

Oprawa kaszerowana - pliki nalezy przesta¢ w frmie rozktadowek. Oktadka musi uwzglednia¢ grubos¢ grzbietu

4. WYKROJNIK

Wykrojnik musi byc¢ przygotowany na osobnejj warstwie jako kreska (outline) o szerokosci 0,2 mm (nie jako obiekt) opisany
kolorem dodatkowym (spotowym) i nadrukowanym, o nazwie wskazujgcej na zastosowanie poszczegdlnych elementdw np.
ciecie, bigowanie, perforacja

5. HOT-STAMPING

Musi by¢ przygotowany jako obiekt wektrorowy oraz miec¢ nadany kolor specjalny (100%) o nazwie jednoznacznie okreslajacej
rodzaj uszlachetnienia.
Odstepy miedzy elementami hot-stampingu nie moga by¢ mniejsze niz 0,35 mm.




Najdrobniejsze elementy hot-stampingu nie moga by¢ ciersze niz 0,3mm (na réznych surowcach wartos¢ ta moze by¢ wyzsza).
Najdrobniejsze elementy hot-stampingu w kontrze nie moga by¢ ciefisze niz 1 mm.

6 TLOCZENIE

Musi by¢ przygotowane jako obiekt wektrorowy oraz miec¢ nadany kolor specjalny (100%) o nazwie jednoznacznie okreslajacej
rodzaj uszlachetnienia.

Odstepy miedzy elementami ttoczenia nie powinny by¢ mniejsze niz 0,5 mm.

Najdrobniejsze elementy ttoczenia nie powinny by¢ cierisze niz trzykrotna grubos¢ papieru (nie mniej niz 0,5 mm)
Najdrobniejsze elementy ttoczenia w kontrze nie poowinny by¢ ciensze niz 1 mm.

7. LAKIER UV

Powinien byc przygotowany jako obiekt wetkrorowy oraz mie¢ nadany kolor specjalny (100%) o nazwie jednoznacznie
okreslajacej rodzaj uszlachetnienia.

Najdrobniejsze elementy nie powinny byc ciensze niz 0,4 mm.

Odstepy pomiedzy elementami nie powinny by¢ mniejsze niz 0,5 mm.

W przypadku prac falcowanych/bigowanych, w ktérych zastosowany jest lakier uv w miejscach tamu moze wystgpic¢ pekanie,
rozwarstwianie i odchodzenie od podtoza. Dodatkowo wptyw na to zjawisko ma zastosowane w projekcie pokrycie farbowe,
gramatura i rodzaj podtoza.

Jezeli w projekcie jest uszlachetnienie jak: lakier uv 3d, brokat a w dalszej obrobce przewidziane jest bigowanie/ztamywanie/
wykrawanie/ciecie to w tych miejscach projekt musi zawiera¢ wybranie w/w uszlachetnien. Wynika to z wiasciwosci tego typu
uszlachetnier tzn. Matej elastycznosci i braku odpornosci, ktéra powoduje pekanie, rozwarstwianie i odchodzenie od podfoza
podczas bigowania/falcowania/ciecia.

8. COLD-STAMPING

Powinien by¢ umieszczony na osobnej warstwie jako obiekt wektrorowy oraz mie¢ nadany kolor specjalny (100%) o nazwie
jednoznacznie okreslajacej rodzaj uszlachetnienia.

Odstepy pomiedzy elementami nie powinny byc¢ mniejsze niz 0,15 mm.

Najdrobniejsze elementy nie powinny by¢ cierisze niz 0,14 mm.

Odstepy pomiedzy elementami w kontrze nie powinny by¢ mniejsze niz 0,2mm.

Najdrobniejsze elementy w kontrze nie powinny by¢ ciersze niz 0,2 mm.

W celu unikniecia zauwazalnej niedoktadnosci pasowania kolorow zalecamy dodanie zalewek (trapping), czyli natozenia
sie nasiebie koloréw np. Przez dodanie obrysu z atrybutem overprint dla kolorow specjalnych. Zalecana wielo$¢ zalewki
to 0,05 mm.

9. BIALY PODDRUK

Powinien by¢ umieszczony na najwyzszej warstwie jako obiekt wektorowy oraz mie¢ nadany kolor specjalny o nazwie White
z wkaczonym atrybutem overprint.

Obiekty nadrukowane na biaty powinny posiada¢ nadlewke minimum 0,05 mm.

Dla poddruku zalcamy wypetnienie jednolite 100% white, jednak mozliwe jest wykonanie przejs¢ tonalnych w zakresie 0%-
100%.

10. DRUK KOLOROW SPECJALNYCH PANTONE

1.

Jezeli w pracy uzyte sg kolory dodatkowe, nalezy dotaczyc¢ taka informacje.
W celu unikniecia zauwazalnej niedoktadnosci pasowania koloréw zalecamy dodanie zalewek, czyli natozenia sie nasiebie
koloréw np. przez dodanie obrysu z atrybutem overprint dla kolorow specjalnych. Zalecana wielos¢ zalewki to 0.05 mm.

NAJCZESTSZE BLEDY

Niezgodne parametry zamowienia z projektem: Przykfad katalog 16 str. zawiera 12 str.

Niezachowane bezpieczne marginesy.

Niespasowana grafika z liniami falcowania/bigowania.

Nieprawidtowe oznaczenie uszlachetnienia.

Nieosadzone teksty.

Nieokreslenie kolejnosci stron w przypadku gdy nie wynika ona z projektu lub struktury pliku (sktadane ulotki).




Niesptaszczone efekty specjalne programéw graficznych.
Nieprawidtowa rozdzielczos¢ bitmap.

Brak spaddw.

Drobne teksty ztozone ze wszystkich sktadowych.

Zbyt wysokie nafarbienie.

/byt drobne elementy dla uszlachetnien.

Zbyt duza ilos¢ krzywych w obiekcie.

Zastosowanie koloréw spoza palety CMYK
Zastosowanie atrybutu overprint dla,biatego”koloru

12. PROOF

Proof jest wydrukiem cyfrowym pomagajacym drukarzowi w ocenie barw podczas druku na maszynie drukujacej.
Proof wykonany przez drukarnie jest kontrolowany za pomoca certyfikacji zgodnej z norma ISO 12647-2:2007.
Dopuszczalne odchylenia od wartosci wzorcowych wynosza:

- AE dla barwy podfoza < 3,0

— AE $rednia < 3,0

— AE maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 5,0

— AE maksymalna < 6,0

— AH maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 2,5

— AH $rednia dla pdl balansu szarosci < 1,5

Warunki wykonywania pomiaru:

- biaty podktad,

— illuminant D50,

— brak filtra UV,

- brak filtra polaryzacyjnego,

- mierzona wartos¢ absolutna bez uwzgledniania koloru podtoza.

Proof moze réznic sie od docelowego wydruku przez réznice zastosowanych technologii wydruku oraz bieli surowca.

13. UWAGI DODATKOWE

W przypadku akceptacji druku przez Klienta, materiatem wzorcowym staje sie arkusz drukarski zaakceptowany i podpisany
przez Klienta.

Odbitka kontrolng nie moze by¢ arkusz wydrukowany w innym miejscu niz Drukarnia Mellow, ani gotowy produkt lub proof
klienta.

Druki uszlachetniane lakierami UV lub foliowane moga zmienia¢ swojg barwe w stosunku do odbitek kontraktowych.
Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawne przygotowanie form drukowych z plikéw wygenerowanych
bezposrednio lub posrednio za pomoca programu CorelDraw.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za pliki, ktore zostaty zaakceptowane przez klienta. Akceptacja plikdw jest wigzacym
zatwierdzeniem do druku

Drukarnia zastrzega sobie prawo do mozliwosci zmainy technologii druku z druku offsetowego (KBA RA76) na druk cyfrowy
(KM-Te).

Za osiggniecie normy przyjmuje sie wartos¢ AE < 5

Dopuszczalne odchylenie pomiedzy odbitkami naktagdowymi AE <=3

Maksymalne odchylenie pasowania kolorow wynosi 2 linie rastra.

14. USTAWIENIA NASWIETLANIA CTP

Drukarnia stosuje nastepujace ustawienia:
- dla rastra eliptycznego:
Rozdzielczo$¢ naswietlania: 2400 dpi
Liniatura rastra: 200 Ipi (dla druku na surowcach niepowlekanych 150 Ipi)
Katy rastra: C-15° M-75° Y-0° K-45°
Raster klasyczny AM, ksztatt eliptyczny

15. DOSTARCZANIE MATERIALOW DO DRUKARNI

Materiaty cyfrowe mozna dostarczac siecig internetowa, poprzez serwer FTP. Dane umozliwiajgce dostep do serwera, login i hasto
sg udostepniane przez pracownikéw Dziatu Handlowego. Materiaty mozna réwniez dostarcza¢ na najpopularniejszych nosnikach
danych cyfrowych, formatowanych na systemach PC (CD-ROM, DVD, Flash USB).




16. TERMIN DOSTARCZANIA MATERIALOW

Za termin dostarczenia materiatéw cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kompletnych, nie wymagajgcych poprawy
materiatow.

Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatow cyfrowych moze spowodowac opdznienie ekspedycji gotowego produkty,
za ktére Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.
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