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1. UWAGI OGOLNE

Dokument okredla parametry techniczne i sposéb przygotowania materiatdw do druku w Drukarni Mellow. Powstat w celu
przyblizenia naszym Klientom wymagan technicznych dotyczacych przygotowania materiatéw do druku wielkoformatowego.
Stosowanie sie do niego pomoze zaspokoi¢ oczekiwania Klienta odnosnie obstugi oraz jakosci wykonywanego produktu,
a jednoczesnie pozwoli na spetnienie standardéw produkcji poligraficznej .

2. PODSTAWOWE DEFINICJE

Materiaty wzorcowe — materiaty stuzace jako wzorzec barw w procesie drukowania. Materiatem wzorcowym moze by¢ arkusz
zaakceptowany przez klienta. Wzorem moze by¢ réwniez druk z wczedniejszej edycji, ale barwa na takim wzorcu traktowana jest
jako pogladowa.

Profil ICC - plik cyfrowy zawierajacy charakterystyke barwng danego urzadzenia. Profil ten jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
przez specyfikacje ICC.

Spad - obszar grafiki wychodzacy poza linie ciecia, definiujaca format strony netto. Brak spadu powoduje powstawanie btedow
w trakcie operacji introligatorskich.

3. UKLAD GRAFICZNY STRONY

W kazdej pracy powinny byc¢ zaznaczone znaki formatu docelowego.
Wartosci DPI w zaleznosci od rozmiaru wydruku

Rozmiar m 2m 3m 4m 5m 6m 7m 8m 9m 10m >10m
m 180-90 [ 180-90 90 90-72 72 72 60 50 40 40 40-30
2m 180-90 90 90 72 72 60 60 50 40 40 40-30
3m 90 90 72 60 60 60 50 50 40 40 40-30
4m 90-72 72 60 60 60 50 50 50 40 40 40-30
5m 72 72 60 60 50 50 50 40 40 40 40-30
6m 72 60 60 50 50 50 50 40 40 40 30
7m 60 60 50 50 50 50 40 40 40 40 30
8m 50 50 50 50 40 40 40 40 30 30 30
9m 40 40 40 40 40 40 40 40 30 30 30-25
Im 40 40 40 40 40 40 40 30 30 30-25 30-25

>10m | 40-30 40-30 40-30 40-30 40-30 30 30 30 30-25 30-25 30-25

Rozdzielczo$¢ przygotowanych materiatow scisle zalezy od podtoza na ktérym bedzie wykonywany wydruk, w celu uzyskania
dodatkowych informacji prosze o kontakt z drukarnia.

Jezeli w pracy uzyte sg kolory dodatkowe, praca zostanie rozbarwiona automatycznie.

Kazda strona powinna posiada¢ minimum 3 mm spad.

Czcionki powinny zosta¢ zataczone (osadzone) w dokumencie PDF. Mozna takze zamienic¢ je na krzywe, jednak takiego
rozwiazania nie zalecamy.




Drukarnia nie wprowadza korekty uktadu lub formatu strony.

Materiaty powinny by¢ przygotowane jako PDFy kompozytowe w wersji 1.4 nie zawierajgce warstw.
Plik powinien by¢ przygotowany w skali 1:1

W przypadku sztancy w projekcie nalezy nanies¢ wykrojnik kolorem dodatkowym, nadrukowanym.

4. GENEROWANIE PLIKOW PDF

W przypadku prac nie zawierajgcych efektéw specjalnych (cienie, przezroczystosci, etc) Drukarnia akceptuje eksport do
plikéw PDF bezposrednio z programow graficznych. Pliki powinny by¢ zgodne z wersjg 1.4 PDF.

Wiasciwe ustawienia opcji eksportu z aplikacji Adobe mozna pobrac ze strony www.mellow.com.pl.

W przypadku skomplikowanych prac, zawierajacych efekty specjalne, zalecane sg pliki generowane programem Adobe
Acrobat Distiller od wersji 5.0 wzwyz. Wiasciwe ustawienia opcji druku do pliku postsciptowego z aplikacji Adobe oraz ich
destylacji w programie Distiller mozna pobrac ze strony www.mellow.com.pl.

Preferowany przez Drukarnie sterownik drukarki postscriptowej to dostepny z poziomu aplikacji Adobe ,Adobe PDF".
Sposéb instalacji plikéw * jobsettings w systemie jest opisany w zatgczniku dostepnym razem z tymi plikami.

Pliki PDF utworzone z wykorzystaniem profili ,jobsettings’, dostepne na www.mellow.com.pl gwarantujg zgodnos¢
otrzymanych plikéw z systemem CTP pracujacym w Drukarni.

5. SEPARACJE BARWNE

Nie nalezy budowac obszaréw czarnej apli tylko z czarnego, ale tez maksymalna warto$¢ nafarbienia w przypadku koloru
czarnego nie powinna by¢ wieksza niz 220%.

W celu uzyskania neutralnego odcienia czerni nalezy zwiekszy¢ sktadowg cyanu ok. 10% w stosunku do magenty i yellow,
np.: C = 60%, M — 50%, Y — 40%, K — 100%.

6. PROFILE ICC

Wszystkie elementy graficzne muszg by¢ w przestrzeni CMYK. Nie nalezy przysytac prac w innych przestrzeniach barwnych
(takich jak RGB, czy Lab). Konwersja do przestrzeni CMYK powinna zosta¢ wykonana z zastosowaniem ogolnodostepnych profili
ICC, zgodnych z zaleceniami normy 1SO 12647-2.

Nasza drukarnia korzysta z oprogramowania AlwanColorHub umozliwiajgcego profesjonalne zarzgdzanie kolorem zgodnie
z w/w norma. AlwanColorHub dokonuje wstepnej inspekcji kolorystycznej pod wzgledem elementéw zawartych w danym
pliku PDF, jak tez rozpoznaje warunki wyjsciowe zdefiniowane przez uzytkownika (np. profile ICC), wzgledem ktérych bedzie
dokonywany druk. Genrowane raporty mogg zostac przestane do Klienta w celu zapewnienia o utrzymaniu wymaganej jakosci.

W przypadku druku na specjalnym rodzaju podtoza, rodzaj profilu ICC uzytego do separacji pracy powinien by¢
uzgodniony z drukarnig.

W przypadku papieru, ktory wyrdznia sie w swojej klasie nietypowymi parametrami (np. stopiert biatosci, sposob
wykonczenia) zbieznos$¢ w pewnych obszarach barwnych moze by¢ ograniczona.

7. UWAGI DODATKOWE

W przypadku akceptacji druku przez Klienta, materiatem wzorcowym staje sie wydruk zaakceptowany i podpisany przez
Klienta.

Druki z wczesniejszych edycji nie stanowig odbitki kontraktowej, a mogg jedynie stanowi¢ odniesienie dla drukarza.
Stosowanie tego rodzaju materiatu wzorcowego wigze sie z mozliwoscig uzyskania odmiennej kolorystyki z powodu braku
informacji o sposobie przygotowania materiatéw i procesie drukowania, wynikajacych ze zmiany barwy papieru w czasie.
Drukarnia kazdorazowo weryfikuje poprawnos¢ przekazanych przez klienta materiatéw, jednak nie gwarantuje, iz wszystkie
btedy i niezgodnosci w stosunku do powyzszej specyfikacji zostang zauwazone. Dodatkowe operacje majace na celu
dostosowanie plikow do zgodnosci ze specyfikacjg i wszystkie zmiany wykonane przez Drukarnie na zyczenie Klienta
traktowane sg jako dodatkowa ustuga za optata.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za wydruk z plikow wygenerowanych bezposrednio lub posrednio za pomocg
programu CorelDraw.




8. STOSOWANE USTAWIENIA PLOTERA

Wydruk tuszami Black, Cyan, Magenta, Yellow, Light Cyan, Light Magenta, Green, Orange.

Druk na podfozu o grubosci do 1.3mm (wzornik podtozy dostepny w drukarni niskonaktadowej)

Drukarnia standardowo wykonuje wydruk w rozdzielczosci 720x720 dpi. Na specjalne zyczenie klienta wydruk moze zostac¢
wykonany w rozdzileczosci 720x360 dpi, 540x720 dpi, 1440x720dpi oraz 1440x1440dpi.

Szerokos$¢ papieru 432-1626mm

Maksymalna szeroko$¢ zadruku 1580 mm

Rodzaj papieru: winyl, plakaty, ptétno, klisza podswietlana, papier btyszczacy, folia.

9. DOSTARCZANIE MATERIALOW DO DRUKARNI

Dostarczane materiaty powinny by¢ przygotowane jako PDFy kompozytowe.

Materiaty cyfrowe mozna dostarczac siecig internetowa, poprzez serwer FTP. Dane umozliwiajgce dostep do serwera, login i hasto
sq udostepniane przez pracownikow drukarni niskonakladowej. Materiaty mozna réwniez dostarcza¢ na najpopularniejszych
nosnikach danych cyfrowych, formatowanych na systemach PC (CD-ROM, DVD, Flash USB).

10. TERMIN DOSTARCZANIA MATERIALOW

Za termin dostarczenia materiatéw cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kompletnych, nie wymagajacych poprawy
materiatow.

Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatow cyfrowych moze spowodowac opdznienie ekspedycji gotowego produktu,
za ktére Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

11. KRYTERIA AKCEPTACIJI DOSTAWY

Dostawe uwaza sie za zgodna ze zleceniem jezeli przynajmniej 98% produktu posiada parametry jakosciowe mieszczace sie
w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez niniejsza specyfikacje.
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