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DensiTronic basic: Szyna prowadzaca densytometr
High-Speed ze zintegrowana listwa ssgca jest
montowana bezposrednio na pétce na odktadane
arkusze stanowiska kierowania

BA DensiTronic obejmuje dwa nowo-

czesne systemy pomiarowe do regula-
¢ji jakosci druku online w offsetowych
maszynach arkuszowych Rapida. Systemy
te, w zaleznosci od rodzaju urzadzenia,
umozliwiaja pomiar i regulacje gestosci
optycznej farby oraz wartosci spektro-
i kolorymetrycznych na paskach pomiaro-
wych lub bezposrednio na obrazie.



Systemy bardzo szybko rozpoznaja
odchylenia od wymaganych wartosci,

a nastepnie je koryguja, zanim negatyw-
nie odbija sie na jakosci drukowanego
naktadu. Bezposrednie potgczenie w sie¢
z przygotowalnia pomaga w przygotowa-
niu ptyt drukowych dostosowanych do
okreslonej maszyny.

DensiTronic S, od 1995 w uzyciu i ciagtej
rozbudowie, to na obecng chwile spek-
tralny system pomiaru i regulacji 2D

z dodatkowymi obszernymi funkcjami
zabezpieczenia i dokumentacji jakosci
druku. Kazda pojedyncza funkcja opro-
gramowania powstata przy Scistej wspot-
pracy z uzytkownikami offsetowych
maszyn arkuszowych Rapida, czesto
nawet z ich inicjatywy. Cechg wyrdzniaja-
cg system DensiTronic S jest innowacyjna
gtowica pomiarowa, taczaca wtasciwosci
densytometru i spektrometru.

W przypadku, gdy kontrola densytome-
tryczna i kolorymetryczna jakosci druku
oraz regulagja spektralna bezposrednio na
obrazie na catym arkuszu nie jest koniecz-
na lub pozadana, system DensiTronic S
mozna zastapic przez system pomiaru

i regulacji DensiTronic basic stuzacy do
oceny jakosci druku jedynie na podstawie
pomiaréw densytometrycznych dokonywa-
nych na paskach pomiarowych.

Densytometr typu High-Speed jest wow-
czas instalowany bezposrednio na stano-
wisku kierowania ErgoTronic i, bez zaj-
mowania dodatkowej powierzchni w hali,
pozwala na pomiar densytometryczny

i requlacje nadawania farby z mozliwo-
$Scig dokumentowania przebiegu zlecenia.
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KBA DensiTronic basic

ensiTronic basic charakteryzuje

budowa sprzyjajaca prostej obstudze.
Pomiar nastepuje liniowo na pasku kon-
trolnym na przedniej krawedzi arkusza.
Po obrdceniu arkusza mozliwy jest
pomiar na tylnej krawedzi. W DensiTronic
basic mozna doposazy¢ kazda maszyne
pracujaca w hali poprzez proste zainsta-
lowanie go na stanowisku kierowania.

Pomiar standardowy

Przed wykonaniem pomiaru gtowica pomia-
rowa znajduje sie w pozydji wyjsciowej,

do ktdrej powraca automatycznie po jego
wykonaniu. Pomiar densytometryczny
odbywa sie standardowo poprzez ruch gto-
wicy na pasku kontrolnym wzdtuz catej sze-
rokosci arkusza. W tym czasie nastepuje
odczyt wartosci dotyczacych gestosci
optycznej farby i przesytanie wynikéw na
stanowisko kierowania ErgoTronic. System
komunikuje sie ze stanowiskiem kierowa-
nia, dzieki czemu mozliwa jest kompletna
densytometryczna regulacja jakosci druku.

Pomiar jakosci Budowa

Prosta obstuga

Obstuga urzadzenia przy stanowisku kie-
rowania bazuje na sprawdzonym opro-
gramowaniu DensiTronic S z kilkoma
dodatkowymi rozwigzaniami , jak np.
automatyczne rozpoznawanie poczatku

i korica paskéw kontrolnych. W przypad-
ku starszych modeli maszyn Rapida do
obstugi i zarzadzania zleceniami za
pomoca takich funkgji, jak zapisywanie,
wywotywanie i kasowanie poszczegol-
nych zlecen, stuzy komputer sterujacy,
instalowany pod monitorem stanowiska
kierowania. W nowych wersjach maszyn
Rapida funkcje tego dodatkowego kom-
putera sa z reguty catkowicie zintegrowa-
ne ze stanowiskiem kierowania.

Wymagane wartosci gestosci optycznych
pobierane s3 z bazy danych i wprowadza-
ne za posrednictwem panelu dotykowe-
go, klawiatury stanowiska kierowania lub
poprzez pomiar gtowica ssacg.
Nieprawidtowosci dotyczace wymaganej

gestosci optycznej farby wskazywane sa
na monitorze dotykowym komputera,
ewent. na ekranie stanowiska kierowania
i na cyfrowych wskaznikach powyzej przy-
ciskow stref farbowych.

DensiTronic basic przewiduje najpierw
pomiar na zadanych w systemie paskach
pomiarowych. W kazdej chwili istnieje
jednak mozliwos¢ uzupetnienia o nowe
lub indywidualne paski pomiarowe przez
wyszkolonych pracownikéw serwisu,
naturalnie z uwzglednieniem odpowied-
nich wymogéw dotyczacych rozbudowy.



Parametry techniczne
Sposéb pomiaru:
Sensoryka:

Geometria pomiaru:
Przestona miernicza:
Swiatto pomiaru:

Filtr pomiarowy:

Dtugos¢ pomiaru:

Zakres pomiaru:
Powtarzalnos¢:
Najmniejsza wysoko$¢ paska:
Rozmieszczenie paskow :
0sY:

Pasek pomiarowy:

Szybkos¢ pomiaru:
Ztacze:

KBA DensiTronic basic Pomiar jakosci Dane

pomiar gestosci optycznej farby wg. DIN 16536-2 /IS0 5-3
gtowica pomiarowa typu High-Speed z 1000 pomiaréw/s

4 kanaty CMYK z filtrem polaryzacyjnym

0/45 °

1,5 x 2 mm, inne przestony na zapytanie

oswietlenie elektroniczne nie wymagajace konserwagji
status E, inne filtry na zapytanie

w zaleznosci od wykonania pomiedzy 350 mm i 2100 mm
D=0,00-2,50

<0,5 % standardowego odchylenia od wartosci pomiarowej
4 mm

miedzy 3 i 23 mm od krawedzi arkusza

zakres przemieszczenia 3 ... 23 mm

do 12 farb, mozliwos¢ wyboru z katalogu paskow wstep-
nie zdefiniowanych, inne paski definiowane dowolnie
0,25 m/s

RS 232 do czesci ruchomej, Arcnet, Ethernet

DensiTronic basic
Maty naktad kosztow -

duza korzysc

Komputer sterujacy z ekranem dotykowym zainsta-
lowany pod monitorem stanowiska kierowania
konieczny jest tylko przy doposazaniu starszych
modeli maszyn Rapida. W maszynach Rapida nowej
generagji funkcje tego dodatkowego komputera sa
zintegrowane ze stanowiskiem kierowania

Zakres dostawy

e szyna prowadzaca ze zintegrowana
listwa ssaca dla wszystkich formatow
maszyn Rapida (od Rapida 74 do
Rapida 205)

e cze$¢ ruchoma (gtowica pomiarowa)

z czujnikiem i miniwyswietlaczem
dla recznej obstugi

* no$nik urzadzenia z modutem interfejsu

e komputer sterujacy z ekranem dotyko-
wym do obstugi i wskazywania wartosci
pomiarowych (zalezny od typu maszyny
i konfiguragji)

e opcjonalna drukarka protokotu
(USB ewent. Ethernet)

e dokumentacja




KBA DensiTronicS Pomiar jakosci Technika pomiaru

DensiTronic S
Potaczenie

densytometrii i kolorymetrii

Hala druku

Krzywe naswietlania dla diapo-
zytywéw i form drukowych

Krzywe charakterystyczne drukowania

Przygotowalnia

Komunikacja przy standaryzagji

Hala druku Wartosci LAB

Przygotowalnia

= NN I

Wartosci Lab drukowanych pél testowych

Komunikacja z przygotowalni odnosnie wartosci dotyczacych farb

D ensiTronic S to system pomiaru

i requlagji, ktéry okresla nie tylko
gestosci optyczne farb na pasku pomia-
rowym, lecz takze wartosci spektralne

i kolorymetryczne na obrazie.

Ocena jakosci wydrukowanego arkusza
przez ludzkie oko jest oceng koloryme-
tryczng. W maszynie drukujacej sg nato-
miast przesytane wartosci dotyczace gru-
bosci farby, ktérych pomiar i regulacja
odbywa sie densytometrycznie. Ta nie-
zgodno$¢ jest czesto przyczyna trudnosci
w dopasowaniu koloréw drukowanego
arkusza do wymaganych standardow,
wzordw czy tez indywidualnych zyczen
klienta. Stad wtasciwy wniosek brzmi:
kolorymetryczny i densytometryczny
pomiar w jednym systemie.



Pomiar densytometryczny jest szybki i bez-
posrednio dotyczy grubosci warstwy farby.
Pomiar kolorymetryczny dostarcza nato-
miast doktadne i wszedzie odtwarzalne
wartosci pomiarowe i odstepstwa od war-
tosci zadanych, odpowiadajace naszemu
wizualnemu postrzeganiu koloréw. Zalety
obu tych technik pomiarowych taczy gtowi-
ca pomiarowa, ktdra dociera do wszystkich
punktéw pomiarowych na arkuszu. System
DensiTronic S mierzy nieprawidtowosci

w gestosci optycznej farby w miejscu,

w ktérym mogtyby one przeszkadzac klien-
towi — bezposrednio na obrazie.

Na pasku kontrolnym mozna odpowiednio
zaprojektowac pola testowe, tak aby
uchwyci¢ konkretny parametr w procesie
druku. W przypadku DensiTronic S wyste-
puja: pole pomiaru gestosci farby, pole
przyrostu punktu rastra, trapping, i inne.
Najkrotszy czas pomiaru zapewnia stata
kontrole nafarbienia, takze w czasie narza-
du. Oprécz tego tworzone sa protokoty
jakosci o r6znym stopniu szczegotowosci.

Wysoka stabilnos¢ naktadu

System DensiTronic S z powodzeniem
jest stosowany przy drukowaniu bardzo
matych naktadow, jak np. drukowaniu
plakatéw. Przy druku duzych naktadéw
wykazuje on jednak szczegélne zalety.
Pomiar nastepuje automatycznie, bez
wzgledu na stopien zmeczenia drukarza
izmiany o$wietlenia pomieszczenia.
DensiTronic S poréwnuje mierzone war-
tosci z wybranymi standardowymi warto-
Sciami gestosci farb, zadanymi wartoscia-
mi farby z przygotowalni lub z arkuszem
wzorcowym i natychmiast wylicza nie-
zbedne zmiany w ustawieniu stref farbo-
wych. Wartosci przesytane sa w utamkach
sekund na maszyne drukujaca, gdzie
jeszcze raz moga byc¢ skontrolowane
przez drukarza przed uruchomieniem
produkgcji. System nie zastepuje druka-
rza, ale daje mu mozliwos$¢ poswiecenia
znacznie wiekszej ilosci czasu na obstuge
maszyny.

Pomost miedzy maszyng i przygotowalnig
Wiele probleméw zwigzanych z jakoscia
druku ma swoje Zr6dto w przygotowalni
itam powinno sie je eliminowac. System
DensiTronic S stanowi idealny pomost
pomiedzy maszyna i przygotowalnia,
gdyz postuguije sie on jezykiem ich obu.
Umozliwia to, niskim kosztem, kontrole
jakosci separagji farby, jak rowniez stop-
nia standaryzacji aktualnych krzywych
charakterystycznych drukowania na pod-
stawie drukéw testowych. Dzieki temu
przygotowalnia otrzymuje wyrazne wska-
zowki dotyczace korekty.
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LogoTronic professional/Oprogramowanie branzowe

Rapida 74

Przyktad konfiguracji w drukarni

azda maszyna drukujaca powinna by¢
K wyposazona we wtasne urzadzenie
pomiarowe. Tylko w ten sposéb drukarz
ma zapewniong bardzo sprawng kontrole
jakosci druku. Jesli jednak takie rozwia-
zanie jest niekorzystne z przyczyn lokalo-
wych i finansowych, system DensiTronic S
moze przesyta¢ wartosci pomiarowe
i odpowiednie polecenia na kilka maszyn.

DensiTronic S

Rapida 74

W ten sposéb bez problemu mozna wyko-
rzystac trzy systemy pomiarowe dla sze-
$ciu maszyn drukujacych, przy czym przy-
porzadkowanie maszyny i systemu
pomiarowego jest catkowicie dowolne.
Przetaczenie maszyny na inny system jest
mozliwe przez nacisniecie przycisku.

Stacja przygotowywania pracy
Wiekszym drukarniom, wyposazonym we
witasng cyfrowa siec, zaleca sie zainstalo-
wanie stacji przygotowywania pracy
DensiTronic. Oddzielny komputer, wypo-
sazony w oprogramowanie DensiTronic,
stuzy do administrowania i kontroli sta-
tusu zlecenia podtaczonych urzadzen
pomiarowych.

Istnieje takze opcja wezytywania danych
pogladowych w formacie CIP i wykorzy-
stania ich do wizualizacji oraz do regula-
cji spektralnej na obrazie i innych funkgji
pomiaru i sterowania.

Rapida 105

Zdalne stacje danych

W przypadku uzytkowania wiekszej ilosci
maszyn, maszyn KBA starszej generacji

i maszyn drukujacych innych producen-
tow, ktore nie sa wyposazone w elek-
tryczne ztacze do przesytania zadanych
wartosci, mozna wykorzystac specjalne
zdalne stacje danych. Na ekranie stacji,
np. bezposrednio nad stotem pomiaro-
wym, pojawiaja sie wartosci pomiarowe
w przejrzystej i tatwej do zinterpretowa-
nia formie. W ten sposéb drukarze pracu-
jacy przy nowoczesnych maszynach KBA
moga w krotszym czasie uzyskac informa-
cje na temat stanu jakosci drukowanego
naktadu. Automatyczny pomiar danych
jest jednak szczegélnie korzystnym roz-
wigzaniem dla drukarzy, ktérzy pracuja
przy maszynach bez potaczenia online.
W przypadku p6Zniejszej modernizagji
parku maszynowego nie sa bowiem
konieczne zadne dodatkowe inwestycje
w technike pomiarowa.



KBA DensiTronicS Pomiar jakosci Osieciowanie

System dla kazdego

Jakosc dla catej drukarni

Cyfrowa przygotowalnia

=  DensiTronic S Rapida 142

Rapida 105

Kazdy przyrzad pomiarowy, kazda stacja
przygotowywania pracy i zdalna stacja
danych korzysta ze wspélnej bazy danych
dotyczacych zlecenia i parametrow farb.
Dzieki temu pomiary zlecenia mozna
dowolnie wymienia¢ miedzy poszczegdl-
nymi stacjami. Poprzez specjalne kanaty
zapewniona jest takze komunikacja z sys-
temami zarzadzania produkgja, np.

z LogoTronic.

Pomiar i regulacja jakosci na wielkoformatowej
maszynie Rapida za pomoca systemu DensiTronic S




Obstuga i oprogramowanie

Dane wprowadzane sg za pomoca klawia-
tury. Funkcje pomiaru i wskazywania
wywotywane sg za pomoca ,trackballa”
lub przyciskow na klawiaturze zainstalo-
wanej na stole pomiarowym. Oprogra-
mowanie obstugi systemu powstato przy
Scistej wspétpracy z renomowanymi dru-
karniami, dzieki czemu jest to rozwigza-
nie niezwykle praktyczne i sprawdzone.

Zdefiniowanie zlecenia wymaga wprowa-
dzenia danych maszyny, parametréw
farb, wartosci wymaganych, tolerangji

i parametrow pomiaru. Graficzny uktad
utatwia wprowadzanie danych dzieki
listom wyboru i wskazéwkom. Niezwykle
korzystnym rozwigzaniem jest mozliwos¢
zaimportowania juz istniejacych danych,
takich jak numery i nazwy zleceri oraz
danych rozmieszczenia farb na zespotach
drukujacych z innych podtaczonych do
sieci maszyn.

Wprowadzanie punktow pomiarowych
Wszystkie punkty pomiarowe i paski kon-
trolne okreslaja parametry pomiaru —
plan ruchu gtowicy. Istnieje mozliwo$¢
dowolnego rozmieszczenia paskéw kon-
trolnych. W przypadku powtarzajacych
sie pozycji pomiarowych na poszczeg6l-
nych uzytkach mozna utworzy¢ makra.
Jesli poszczeg6lne uzytki rozmieszczone
s3 na ptycie drukowej w formie szachow-
nicy, wykorzystanie tej funkcji pozwala
na oszczedno$¢ czasu przeznaczonego na
wprowadzanie danych nawet do 95 %. Na
pozycje najezdza sie wskaznikiem lasero-
wym za pomocg ,trackballa”, a nastepnie
potwierdza. Wiele typow paskéw kontrol-
nych jest wstepnie zdefiniowanych

i moga one by¢ dowolnie dotgczane. Dla
witasnych paskéw kontrolnych jest spe-
cjalny edytor.

Wskazywanie wartosci pomiarowych
Pomiar nastepuje po wprowadzeniu zlece-
nia. Do ustalenia doktadnej pozycji paskéw
pomiarowych wykorzystywany jest szybki
skan pozygji. Réwniez potozenie arkusza
mozna okresli¢ na podstawie skanu druko-
wanego motywu. Powszechnie wskazywane
wartosci pomiaru to odchylenia od wyma-
ganej gestosci i widma farb, przedstawione
strefowo i odnoszace sie do poszczeg6l-
nych zespotéw drukujacych. Mozna takze
przedstawic inne wartosci, takie jak prze-
bieg wartosci pomiarowych, linie charakte-
rystyczne drukowania i zakres barw Lab.
Istnieje takze mozliwo$¢ sygnalizowania

w przypadku przekroczenia wartosci gra-
nicznych np. dla przyrostu punktu, dublo-
wania i r6znic Delta E. Gdy przy danym zle-
ceniu aktywna jest funkgja reguty, po kaz-
dorazowym wykonaniu pomiaru na stano-
wisko kierowania przesytane jest polecenie,
ktére drukarz moze jeszcze raz skontrolo-
wac przed uruchomieniem procesu druko-
wania. Do utworzenia polecenia wykorzy-



KBA DensiTronicS  Pomiar jakosci

Praktyczne prowadzenie
obstugujacego
Od pomiaru do protokotu

stywane sa standardowe gestosci farby

z wartosciami réwnymi dla kazdej strefy,
spektralne standardowe miejsca nadawania
farby, arkusze wzorcowe, makra wzorcowe
lub kombinagja réznych wariantéw.
Dodatkowo mozliwy jest tzw. szybki
pomiar, w ktérym system, dla poréwnania
istotnych wartosci pomiarowych, moze by¢
wykorzystany jak przyrzad reczny.

Spektralna regulacja na obrazie

Jedna z najwazniejszych funkgji systemu
DensiTronic S jest spektralna regulagja na
obrazie. Kazde odstepstwo od wymaganych
wartosci farby system przelicza na polece-
nia dla poszczegélnych zespotéw drukuja-
cych. Nie jest przy tym wazne, czy miejsca
pomiarowe sa w obszarach z jedng, dwie-
ma, czterema czy tez wieksza liczba kolo-
row. Musza by¢ spetnione jedynie fizykalnie
uzasadnione warunki dotyczace pokrycia
powierzchni i spektralnej charakterystyki
poszczeg6lnych farb. 0 tym informujemy

w ramach przygotowywania inwestygji

i podczas specjalistycznych szkoler. Pomiar
i wskazywanie spektralnych odchylen nale-
zy do podstawowego wyposazenia
DensiTronic S. W ramach specjalistycznego
szkolenia nastepuje aktywacja opgji do prze-
liczania tych odchyler na propozycje dla
zmian wartosci otwarcia stref farbowych.

Protokotowanie i interfejsy systemu
Wszystkie wydarzenia sg protokotowane.
Protokét zawiera informagje o kazdym
pojedynczym pomiarze z podaniem daty,
godziny, licznika arkuszy, aktualnego
odniesienia (arkusz wzorcowy lub stan-
dard), komentarza i statystycznej oceny
catego naktadu. Protokét DensiTronic-S
mozna wykorzysta¢ do wewnetrznej analizy
jakosci druku lub przekazaé klientowi.

Zarzadzanie wynikami pomiaru i danymi
ruchu gtowicy odbywa sie w formacie ASCII,
co pozwala na przesytanie danych do przy-
gotowalni lub innych dziatéw
przedsiebiorstwa.

Obstuga

e

Mdrn
- Nakenze ERRELE A Cnber E L
BARSY o= fooemeena o T
iz = =R
= l‘ nnnnnnnnnnn =
' |
BL ran a
|
e |
'
nnnnn
4 1%, —— L PPN
i - el i i |
W Teww B Cwnke | Cdw | L || Pesebrm | Ews |
Tworzenie zlecenia
ok ohen | o
4, Tabranze 1 DOZITOSRA Slavzers Paper Tape 1 ksl
RAMZE |t 1" B

L s -ﬂ Fh( L 4T
F [ S

e

Wprowadzanie danych dot. ruchu gtowicy




D ensiTronic S sktada sie z podstawy,
specjalnie opracowanej dla stanowisk
kierowania Rapida, stotu ssacego i zinte-
growanego systemu pozycjonowania XY.
Tym samym idealnie wpasowuje sie on

w nowoczesng optyke stanowiska kiero-
wania ErgoTronic.

Densitronic S quality log o
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Formaty i mechanika

* 4 zakresy formatu : 800 x 500,
1.020 x 740, 1.620 x 1.200,
2.050x 1.510 mm

* predkos¢ przesuwu do 0,7 m/s

* stot ssacy z ptytg pomiarowa do dokta-
dnego pomiaru koloréw i gestosci farb
zgodnie z norma DIN

Sensoryka

Ogélnie

* taczona gtowica pomiarowa na podusz-
ce powietrznej

* przystona miernicza: 2,5 x 1,5 mm

e minimalna wielko$¢ pola na pasku
pomiarowym:
5x5mm

Na wydrukach protokotu umieszczone s3 nie tylko
poszczegdlne pomiary, ale takze liczne dane zlecenia

Wyposazenie podstawowe i opcje

e DensiTronic S w p6t- (Rapida 74), Sred-
nim- (Rapida 105) i wielkim formacie
(do Rapida 205)

e DensiTronic S bez czujnika jako stacja
przygotowywania pracy i stacja zarza-
dzania

e DensiTronic-S- zdalna stacja danych do
wyswietlania polecen z maszyn stoja-
cych w duzej odlegtosci w przypadku
drukarni wyposazonej w wieksza liczbe
maszyn i maszyn drukujacych bez moz-
liwosci podtaczenia do sieci

¢ dodatkowy monitor przy uktadzie sys-
temu pomiarowego 1:1 i niekorzyst-
nych warunkach ustawienia

e drukarka protokotu, lokalna lub w sieci

e drukarka etykiet do oznaczania mie-
rzonych arkuszy



Densytometr
Sposéb pomiaru:
Wykonanie:
Predkos¢ pomiaru:
Geometria pomiaru:
Swiatto:

Filtr:

Zakres pomiaru:
Doktadno$¢ pomiaru:

Minimalna wysokos¢ paska:

Pasek pomiarowy:

Spektrometr
Wykonanie:
Predkos¢ pomiaru:
Przestrzen koloréw:
Odstepy koloréw:
Rodzaje $wiatta:
Obserwacja:

Zasada dziatania taczonej gtowicy pomiarowej

KBA DensiTronicS Pomiarjakosci Dane

DensiTronic S

Budowa i zakres dostawy

pomiar gestosci optycznej farby zgodnie z DIN 16536-2 / IS0 5-3

4-kanatowy densytometr Highspeed z filtrem polaryzacyjnym

1000 pomiaréw/s lub 0,25 m/s

0/45°

zaréwka

status E, inne filtry na zapytanie

D=0,00-2,7

1 % od warto$ci pomiarowej

5mm

do 12 koloréw, paski wstepnie zdefiniowane do wyboru wedtug katalogu, inne
paski — dowolnie definiowane przez wyspecjalizowany personel z zachowaniem
wytycznych dot. zasad ich tworzenia.

256-kanatowy spektrometr 400-900 nm

do 10 pomiarow/s

Lab, inne przestrzenie koloréw jako opcja

DeltaE, Deltak CMC, DeltaE 2000, inne na zapytanie
D50, mozliwos¢ ustawienia innych rodzajow

Kat pomiaru 2°, mozliwo$¢ zmiany ustawienia




Pomimo najnowoczesniejszych rozwia-
zanh oprogramowania czasy przestoju
miedzy dwoma ustawieniami koloréw
przy ich stacjonarnej requlacji nadal sie-
gaja 300 arkuszy. Wynika to z faktu, iz na
jednym i tym samym arkuszu wymagana
gestosc farby w kazdej strefie farbowej
iw kazdym zespole farbowym osiggana
jest w réznych momentach. Strefy farbo-
we z pokryciem powierzchni od 40 do 100 %
szybciej osiggaja wymagany poziom
nafarbienia niz strefy o mniejszym pokry-
ciu powierzchni, a w przypadku stref

o pokryciu powierzchni ponizej 5 % pro-
ces ten trwa relatywnie dtugo. Poniewaz
w druku wielokolorowym wszystkie kolory
sa rownie wazne, najwolniejsza strefa
farbowa moze okreslac jakos¢ drukowa-
nego produktu. Z tego wzgledu uspraw-
nienie procesu regulacji koloréw jest
przedmiotem intensywnych badan.
Stosownie do tego, zakres wyposazenia

wszystkich arkuszowych maszyn offseto-
wych KBA z systemem DensiTronic basic
lub DensiTronic S zostat od niedawna
poszerzony o dynamiczny pomiar koloréw.

Skrocenie czaséw przestoju w przypad-
ku niskiego stopnia pokrycia
powierzchni stref farbowych

W przypadku stref farbowych o niskim stop-
niu pokrycia powierzchni funkgja dynamicz-
nego pomiaru koloréw pozwala na znaczne
skrécenie czaséw narzadu i przestoju. Dzigki
nowej metodzie celowego sterowania strefa-
mi farbowymi wymagana gestos¢ farby w
kazdej strefie farbowej osiagana jest w Scisle
okreslonym momencie. Parametry procesu
sterowania wyliczane sg na podstawie ist-
niejacego strefowego pokrycia powierzchni
kazdej pojedynczej strefy farbowej. Dzieki
temu w przypadku stref o bardzo matym
pokryciu powierzchni ponizej 5 % wymagany
poziom nafarbienia moze zostac osiggniety
juz po przebiegu 120 arkuszy.

Nowa metoda jest niezawodna: nawet

w przypadku zbytniego nafarbienia stref
czasy narzadu ulegaja znacznemu skréce-
niu. Skutecznos¢ dziatania ogranicza tu
jednak fakt, ze Sruby stref farbowych nie
dopuszczajg wartosci ujemnych. Z tego
wzgledu przy ustawianiu koloréw dla nowe-
go zlecenia nalezy zwraca¢ uwage, aby do
wymaganych wartosci dochodzi¢ poczawszy
od nizszego stopnia nafarbienia.

Podstawa to dane w formacie CIP3
Dynamiczny pomiar koloréw bazuje na
danych CIP3 z przygotowalni. Réwniez na
wypadek braku danych w tym formacie
opracowano proste rozwigzanie: mata
kamera, podtaczona do systemu
DensiTronic, skanuje w ciggu zaledwie

3 sekund ptyte drukowa umieszczona na
stole pomiarowym i generuje dane w for-
macie CIP3 - baze dla dynamicznego
pomiaru koloréw. Uzyskana w ten sposéb
doktadnosc¢ jest zupetnie wystarczajaca
dla regulagji profilu farby podczas druko-
wania. W razie potrzeby istnieje takze



KBA DensiTronic  Pomiar jakosci  Dynamiczny pomiar koloréw

Dynamiczny pomiar kolorow

Sposob dziatania i zalety

mozliwo$¢ zainstalowania oprogramowa- ~ Oprogramowanie do dynamicznego Gtowne korzysci ptynace z zastosowania

nia do konwersji danych CIP3 z innych pomiaru koloréw moze by¢ aktywowane dynamicznego pomiaru koloréw to

formatow, np. TIFF lub BMP. w ramach szkolenia. We wszystkich redukgja ilosci makulatury spowodowanej
maszynach KBA wyprodukowanych od dtugim procesem nafarbienia, jak
1995 roku mozliwe jest natomiast dopo- i znacznie szybsze ustawianie profilu
sazenie przez aktualizacje oprogramowa-  farby podczas drukowania. Powoduje
nia DensiTronic. W zasadzie nie jest to nie tylko duze ograniczenie kosztéw
konieczna kosztowna aktualizacja opro- papieru, lecz takze wyrazne skrécenie
gramowania stanowiska kierowania. czasow narzadu.

Regulacja nafarbienia bez dynamicznego pomiaru koloréw: Regulacja nafarbienia z dynamicznym pomiarem koloréw :

W przypadku niskiego stopnia pokrycia powierzchni proces Po przebiegu 120 arkuszy nawet najwolniejsza strefa farbowa

ustawiania koloréw trwa bardzo dtugo miesci sie w granicach tolerancji
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KBA DENSITRONIC
Koenig & Bauer AG

Fragmenty tekstow i rysunki mogg by¢
wykorzystywane wytacznie za zgoda

Koenig & Bauer AG. Rysunki przedstawiaja
elementy wyposazenia specjalnego, ktérego
nie obejmuje podstawowa cena maszyny.
Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
danych technicznych i konstrukcyjnych.

Wszelkie zapytania prosimy kierowac do:
Dziat Sprzedazy:

Koenig & Bauer AG

Zaktad Radebeul k. Drezna
Postfach 020164, 01439 Radebeul
Friedrich-List-Str. 47

01445 Radebeul, Germany
Telefon +49 (0)351 833-0

Telefax +49 (0)351 833-1001
Web: www.kba-print.de
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